Modul 1

· Informasjon.

· Pensum.

· Detaljer om verkstedaktiviteten.

· HMS.

· HMS-test.

· Stillbilder.

· Kompendier.
1.1
Informasjon om kurs for nybegynnere i aluminiumsveising.

Opplegg:

· Kurset er lagt opp slik at det kan gjennomføres i løpet av 2 uker, med en selvstudiumsdel i første uke (men andre fleksible løsninger, eksempelvis med ettermiddagsopplegg og utvidet tid kan være en annen løsning).

Undervisningsmodellen er ny da sveisekurset kombinerer teoretisk og praktisk sveiseopplæring samtidig som en bruker video-”streaming” og stillbilder som konkretiseringsvirkemiddel mens kurset pågår. I innledninga og avslutninga av kurset gis forelesning på ”ekspert”-nivå enten ved at kursarrangøren har folk på stedet eller gjennom å anvende videokonferanse.

Målgruppe:

· Småbedrifter som enten skal rekruttere nye arbeidstakere ved at aluminiumsaktiviteter er nytt markedsområde eller som ønsker å gi grunnutdanning i aluminiumsveising til arbeidstakere som daglig arbeider med andre fagoppgaver. 

· Microbedrifter (en-tre ansatte) som ønsker å ha grunnleggende sveisekompetanse i aluminium (bønder, små fiske-/skalldyrsoppdrettere, reparasjonsverksteder etc).

· Offentlige foretak/institusjoner som anvender aluminium i sine daglige aktiviteter (teknisk avdeling i en kommune, teknisk avdeling i teater og film osv).

· Arbeidsledige som ønsker å omstille seg i henhold til arbeidsmarkedet (tilgang på ny jobb).

Mål for kurset:

· Deltakerne skal få nødvendig grunnkompetanse om HMS for å kunne utføre enkle sveiseoppdrag (verneutrustning, strålevern og vern mot farlige gasser).

· Etter kurset skal deltakerne kunne utføre enkle sveiseoppdrag, men med klare avgrensninger i forhold til oppdrag hvor kvalitetskontroll-krav inngår.

· Deltakerne får utdelt kursbevis med spesifisering av innholdet i 60-timers kurset.

Krav til forhåndskunnskaper:


Ingen

Arbeidsmåtene:

· Selvstudiumsdel med forelesning/diskusjon ved innledning og avslutning.

· Bruk av kompendium (og eventuelt stillbilder) fra dagen før og ”streamet” video i diskusjons- og gruppearbeidssekvensene ved starten av hver dag i verkstedet.

· Mye praksis i verkstedet hver dag, med instruktør. Avbrudd og gruppearbeid ved registrerte feil, eller når problemer oppstår. Video og stillbilder anvendes i diskusjonen.

· Teoretisk oppsummering, gjennomgang av materialet og muntlig gruppetest på kunnskapsnivå på avslutningsdagen før utdeling av kursbevis.
1.2
Pensum
	1.ukes pensum.

Mesteparten hentes fra kapittel arbeidsmiljø og personlig verneutstyr i lærebok/kompendium.

Avsluttes med en e- test
	- Sikkerhet i verkstedet.

- oppbevaring av gass.

- luftforurensninger.

- stråling.

- støy.

- arbeidsstillinger.

- stoffkartotek.

- ryddighet. 
	Videoer og illustrasjoner på nettet.

Kan anvende en del av det som brukes i TIG- kurset

	2. ukes pensum.

Mandag.

Hentes fra lærebokkapittelet ”sveising av aluminium”, samt kapitel om Mag- og Mig- sveising.


	- Justering før sveising

- Oppbygging av

  sveiseapparatet.

- Gjennomgang av 

  utfordringer/vanlige 

  problemer ved 

  sveiseprosessen.


	Video/illustrasjoner av

justering, enkel vedlikehold, skifte av spiss og rengjøring.   

	Tirsdag.

 Bearbeiding og kapping av aluminium.

Eget kompendium og stillbilder. 
	-Tegningsgjennomgang -Verktøy og utstyr som

   er egnet til valgt 

   arbeidsoppgave.

- Bruk av disse.

- Annet utstyr som er 

   mulig å bruke.
	Gjennomgang av bruk av plasmakutter, samt annet verktøy.

Illustrasjoner av egnet verktøy.

	Onsdag.

Konkrete innstillinger på valgte arbeidsstykket. Lærebok, eget kompendium og stillbilder.


	- Oppspenning av

   arbeidstykket.

- Praktisk sveising for 

  motvirkning av 

  sveisespenninger 

  (punkting osv).
	Illustrasjon av tabell og hvorfor vi valgte denne innstilling av strøm trådmating og sveisestilliger.

Video/stillbilder av oppspenning på sveisebord.

	Torsdag.

Videre etterbehandling av arbeidsstykket (sliping, retting og kontroll).

Eget kompendium.
	- sliping.

- retting.

- kontroll.


	 Illustrasjon av visuell kontroll og hva man ser etter, samt måling.

	Fredag.

Gjennomgang av hele prosessen. Lærebok/kompendier.
	Felles muntlig test.
	Gjennomgang av hvilket nivå kurset er på og hvilke begrensninger dette forutsetter.

Kursbevisutdeling.




1.3
Mer detaljert om verkstedaktiviteten.

Mandag

I læreboka (den norske på side 118) vises det til forskjellige sveisestillinger. En velger 5x50 mm aluminiumsprofil, og utfører de viste sveiseoperasjonene med anbefalte verdier.

2 valgfrie arbeidsstykker heftsveises først, 2 andre heftsveises ikke.

Det som da skjer danner grunnlaget for diskusjon i gruppa samlet.

Tirsdag

Aluminium kappes av en 5mm plate. En bruker det vanlige verktøyet som i utgangspunktet er beregnet til trearbeid.

Sirkelsag, båndsag og boremaskin anvendes for å lage arbeidsstykke som vist på tegning.

Alt slipes og klargjøres ved hjelp av vanlig verktøy som vinkelsliper og båndsliper (fastmontert). 

Heftsveising foretas.

Onsdag

Oppspenning og sveising av arbeidsstykket demonstreres. I dette arbeidet fungerte det meget godt med billedtaking fra ulike vinkler mot det fastspendte arbeidsstykket. Bildene ble lagt på nettet som konkretiseringselement i påfølgende diskusjon.

Torsdag

Arbeidet er hovedsakelig sliping og retting av arbeidsstykket. Ellers går en gjennom prinsippene med visuell kontroll.

En samler arbeidsstykkene og går gjennom mulige sveisefeil og årsak til slike feil.

Fredag

Eneste dag utenfor verkstedet med gjennomgang av torsdagsoppgaven og sveiseoppgaven totalt for hele uka.

Alt avsluttes med forelesning og spørsmålstilling fra gruppen (temaet for spørsmålene er hele ukens aktivitet).

Før avslutning drøftes  hvilket nivå dette kurset ligger på og hva som må til av videre skolering for å bli sertifisert.

Utdeling av kursbevis.

1.4
Konkret beskrivelse av kursdel.

1. uke HMS
I testkurset må lærebok for sveisefaget (fagbrevsnivå) anvendes: (”Sveiseboka” Kjell Reiersen – Gyldendal Norsk Forlag anvendes i Norge).

Siden dette ikke er rutinerte verkstedsbrukere vil det være behov for et selvstudium der brukerne må oppnå bestått på en test, før de kan bruke verkstedet. 

Brukerne går inn på MECCA’s nettside og henter ut teorien på HMS delen, der det er henvisning til teoristoff, og videoer med kontroll spørsmål.

Minimum 3 dager før oppstart 2 uke må de ha bestått en enkel test på hjemmesida der de vil få spørsmål om HMS.

I første ukes pensum, går elevene igjennom 
HMS videoen (MECCA-side - tig nr 5), samt video 3 til og med 6 på AGA sine videoer.

Utover dette skal de lese om dekkgassveising i læreboka (i norsk lærebok side 11-23, sidene 87- 92, samt lese  om MIG/MAG sveising sidene 111 – 114). Forskjellene på MIG/TIG er viktig å få fram da videoene viser TIG-sveising. Hovedforskjellen er selvmatende tråd på MIG.

Fokus vil være sikkerhet i verksted samt verneutstyr.

På samlingen etter selvstudieuka vil fokuset også settes på juridiske og forsikringsmessige forhold knyttet til nødvendigheten av å ha dokumentert grunnleggende HMS-kompetanse. Eget HMS-kompendium deles ut (kompendium 1).

HMS-testen avslutter første uke.

1.5
HMS-test.

	1 

Det synes som aluminiumsproduksjon, hvor sveising inngår, er en ny (ung) aktivitet. Når ble MIG sveisingen utviklet?

2

Hvem har ansvaret for at systematisk arbeid med helse, miljø og sikkerhet ivaretas?

3

Gnister og varme fra sveising og skjæring er årsak til store og omfattende brannskader. Hvor er dette mest vanlig?

4

Hva er internkontroll?

5

Hva er sveisetillatelse?

6

Hvorfor er det viktig å beskytte huden under sveising?
	· Slutten av 1800-tallet.

· På 1920-tallet.

· På 1940-tallet.

· På 1970-tallet.

· Den enkelte arbeider.

· Valgt verneombud blant arbeiderne.

· Bedriftsledelsen.

· I verksteder.

· I produksjonslokaler.

· Ved bygnings og monterins-arbeid utenfor verkstedlokalene.

· Et lokalt opplegg for kontroll av produksjon.

· Et dokumentert system for helse-, miljø- og sikkerhets-arbeid som bedriften er ansvarlig for.

· Systematisk kontroll av produksjon av verneombud og bedriftsledelsen.

· At offentlig myndighet godkjenner at sveising kan foregå.

· At tillatelse blir gitt av den person som står ansvarlig for arbeidet.

· At oppdragsgiver gir tillatelse til sveiseoppdraget.

· Man kan få brannsår av stråling.

· For ikke å bli skitten.

· Beskyttelse mot sveisegasser.


	7

Hvorfor er sveiseavsug viktig?

8

Hvorfor er sinkbelagt stål farlig?

9

Hvorfor er brannvakt viktig ved arbeid utenfor verkstedlokalet?

10

Hva er stoffkartotek?
	· For å beholde riktig mengde gass i lusbuen.

· For å holde helsefarlig gass på avstand.

· Forgiftningsfare (gass).

· Sterkere stråling.

· Gjør stålet svært varmt.

· For at en utenforstående kan kontrollere brannsikkerheten.

· For at oppdragsgiver skal kunne garantere at vakthold er gjennomført ved et eventuelt forsikringsoppgjør.

· For at den som utfører arbeidet er sikker på at varmt arbeid kontrolleres mens det pågår, i pauser og etter at varmt arbeid er avsluttet.

· En oversikt over helsefarlige stoffer i bedriften.

· En spesifisert opplisting av helsefarlige kjemikalier.

· Et lett tilgjengelig system hvor helsefarlige stoffer listes opp med opplysninger om faremomenter og helserisiko.




1.6 Stillbilder fra testkurset.

Arbeidstegningene for det ferdige kursprodukt vises tidlig i kurset. I dette tilfellet er sluttproduktet en brakett for oppspenning av mindre løfteinnretninger.
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Selvstudium er en gjennomgående prosess i hele kurset hvor deltakerne etter behov kan sette seg til en datamaskin (kontor/grupperom i nær tilknytning til verksted). Spesielt viktig er det at de kan klikke seg inn på videosekvensene (streamet videoer på MECCA-siden) når de ser behov for det i sammenheng med produksjonen i verkstedet.

Bildene viser de ulike deltakerne under uttestinga av kurset hvor de bruker datarommet i forbindelse med løsning av ulike oppgaver i verkstedet.
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Som en ser av bildene bruker deltakerne læreboka, kompendiene og MECCA-siden på nettet etter behov. Et tilgjengelig tilgrensende studierom med PC ved siden av verkstedet var svært avgjørende for det positive resultatet av test-kurset.

[image: image5.jpg]03.05.2006




[image: image6.jpg]



1.7
Kompendier.
Kompendium 1:

[image: image7.jpg]HMS

e Arbeid med aluminium kraver en del spesielle
forholdsregler som mi inngi i bedriftens
internkontrollsystem.

Sveising ber hovedsakelig foregi innendors for 4 hindre at
trekk kan fore til manglende dekkgassbeskyttelse.

Det er ogsa viktig 4 utfere sveisearbeid i terr atmosfzere.
Fuktig utstyr og fuktige materialer ma unngas.

For 4 hindre kondens ber arbeidsstykkene og sveisetriden
ha samme temperatur som rommet sveisinga utfores i

Kravet til rene produksjonslokaler er stort, og arbeid med
aluminium ber ikke forega i verksteder der det arbeides
med svart stil.

Smeltesveising av aluminium avgir helsefarlige gasser,
samt at verdiene for UV-striling er ekstremt hoye — noe
avhengig av avstanden fra smeltebadet.
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Bolting sammenfoyer aluminiumskonstruksjoner
eller aluminium til andre metaller.

Valg av type bolter avhenger av hvor store
belastninger den samlede konstruksjonen skal tile,
samt omgivelse, miljo og fare for korrosjon.

Nar det gjelder utendorskonstruksjoner anbefales syrefaste bolter, bide
nar det gjelder aluminium-/aluminiumsforbindelser og aluminium-
/stélforbindelser. Hylsebruk avhenger av om konstruksjonen star helt eller
delvis under vann.

Galvaniserte bolter brukes kun der det er liten fare for korrosjon
(innendors konstruksjoner).

Aluminiumsbolter kan ogsa brukes, men helst ikke nar det gjelder
lastberende konstruksjoner.

Nagling, liming og klips er ogsa metoder som brukes
som knutepunktlesninger.

Viktig:

Nir metaller er i elektrisk ledende kontakt med
hverandre, vil det kunne skapes korrosjon. Nar det
gjelder alle mekaniske forbindelser er det i marine
milje nedvendig 3 isolere mellom metallene for 4

bryte kontakten.

(Figureksemplene er hentet fra boka til HAV).




